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 یبسمه تعال

 مقدمه

روز و  یازدانش فن یمتخصص و کارآمد و با برخوردار یانسان یرویرمخرب فلات پارس با اتکا به نیغ یکت آزمون هاشر

ع ینه صنایتوسط پرسنل در زم یو برون مرز یمتعدد داخل یپروژه ها یاز تجارب ارزشمند حاصل از اجرا یبهره مند

ده یان محترم بنا گردیان و مشتریکارفرما یازهایبا ن ییهمگرا یو ... و برمبنا ییمای، هواپ یمیمختلف نفت ، گاز ، پتروش

 یان فن آوریم یبمانند پل یصنعت یها یو نوآور یتکنولوژ یافته هاین یمستمر به آخر یداشته با نگاه یو همواره سع

با تجربه و آشنا  یکار یروهاین یریت تلاش را در جهت بکارگین راستا نهای، در ا دیز عمل نمایان عزیاز کارفرماین و نینو

 یهدف عال یزیم با تلاش و برنامه رید است بتوانیران و متخصصان با تجربه بکار برده است . امین مدینو یبه فن آور

 .میمختلف را بکار بر ینه هایشرکت در زم

 خچهیتار

،  یفن یبازرس ینه هایدر زم 086202با شماره ثبت  08/0/0460خ یپارس از تارر مخرب فلات یغ یشرکت آزمون ها

 یروگاهیو ن یمیع مختلف نفت ، گاز ، پتروشیر مخرب در صنایشات غیت و انجام آزمایفین کیآموزش ، کنترل و تضم

زات با یاز فنون و تجه از کارشناسان و متخصصان با تجربه خود و استفاده یریران حضور داشته و توانسته با بهره گیا

ت خاطر کار یع ، رضایصنا یواقع یازهایبه ن ییضمن پاسخگو ین المللیمعتبر ب یبا شرکت ها یبالا و همکار یتکنولوژ

 د .یان را کسب نمایفرما

 چشم انداز 

ه یکل یفیک ساله کشور و ارتقا سطح 02ه بر ارزشها و رشد متوازن و مستمر همسو با چشم انداز یم تا با تکیما بر آن

 م.یانه سر آمد باشیخدمات ارائه شده ، در منطقه خاور م

 یمحور یارزشها

 کنندگان و جامعه  نیان، کارکنان، سهامداران، تامینفعان شامل مشتریه ذین متوازن منافع و انتظارات کلیتام 

 یا به اصول اخلاق حرفه یبندیپا 

  کارکنان  یمنیاهتمام به سلامت و ا 

 ها  یریگ میو مشارکت در تصم ی، کارگروهیو نوآور یریادگی، یریپذ سكیق به ریکنان و تشوکار یتوانمندساز 

 یریپذ تینظم و انضباط و مسئول 

 یسته سالاریبر صداقت و شا یمبتن یرفتار سازمان 

 داریدگاه توسعه پایست با دیط زینه از منابع و حفظ محیاستفاده به 
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 ت یمامور

ن یقرار داده و در ا ینه بازرسیخود در زم یتهایه فعالیه و اساس کلیبهبود مستمر را پا دار ویشرکت فلات پارس توسعه پا

 یکرده است، لذا تمام  9220:0222ISOت بر اساس استاندارد یریکپارچه مدیستم یراستا اقدام به استقرار و حفظ س

 دانند: یل میتعهدات ذ یکنند خود را ملزم به اجرا یت میا از طرف شرکت فعالیشرکت و  یکه برا یافراد

 تیفیر الزامات کین ، مقرارت ، استانداردها و سایقوان یدر راستا یمشتر یتمندیارتقاء رضا 

 شرکت یتهایفعال یارتقاء بهره ور 

 ین المللیب یت خدمات شرکت و حضور در بازارهایفیبهبود مستمر ک 

  یفن یشرکت در حوضه ها یدیران و پرسنل کلیمد یش تخصص و دانش فنیافزا 

 

 شرکتو کارشناسان ران یمد یمعرف

 

 یخ الاسلامید محمد شیس -0

 رعامل و مسئول طرح شرکتیمد سمت :

 یا ك هستهیزیکارشناس ارشد ف لات : یتحص

 سال  00 سابقه کار :

  :نامه یگواه

 ك سطح یتست التراسونUT 

 سطح  یوگرافیتست رادRT 

 سطح  یسیتست مغناطMT  

 ذ سطح عات نافیتست ماPT 

 سطح  یتست ظاهرVT 

 ران یا یاتم یك بهداشت سازمان انرژیزین فیژه مسئولیدوره و 

 

 



 

4 
 

 یمحمد جواد فلاح نجم آباد -0

 رهیئت مدیس هیرئ سمت :

 یمتالورژ یمهندسکارشناس ارشد  لات : یتحص

 سال  0 سابقه کار :

  :نامه یگواه

 جوش ین المللیب یمهندس 

 ییت اجرایریمدEMBA 

 جوش یفید کییو تا یه جوشکاریالعمل روور دست 

 ك سطح یتست التراسونUT 

 سطح  یوگرافیتست رادRT 

 سطح  یسیتست مغناطMT  

 عات نافذ سطح یتست ماPT 

 سطح  یتست ظاهرVT 

 

  

 محمود فلاح -4

 یعمران یمشاور فنره و یئت مدیعضو ه سمت : 

 عمران یمهندسکارشناس  : لات یتحص

 سال 00 :  ارسابقه ک

  :نامه یگواه

 ه سه نظارت و اجرایساختمان پا یت نظام مهندسیعضو 

 سطح  یتست ظاهرVT 

 عات نافذ سطح یتست ماPT 
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 یشاهیحورا عل -3

 رهیئت مدیعضو ه سمت : 

 یکاربرد یمیکارشناس ش : لات یتحص

 سال 7 :  سابقه کار

  :نامه یگواه

 ك سطح یتست التراسون(UT) 

 سطح  یوگرافیادتست ر(RT) 

 رانیا یاتم یك بهداشت سازمان انرژیزین فیژه مسئولیدوره و 

 

 یدیص یمهد -0

 جوش یمشاور شرکت و مدرس دوره ها : سمت 

 جوش یدکتر  : لات یتحص

 سال09 :  سابقه کار

 

 مهدی دهقانی  -8

 ر پروژهیمد : سمت 

 شکل دادن فلزات یمهندس ارشد کارشناس :  لاتیتحص

 سال 8 :  کار سابقه

 :نامه یگواه

 ك سطح یتست التراسون(UT) 

 سطح  یوگرافیتست راد(RT) 

 



 

6 
 

 علی بنیادی -7

 مدیر دپارتمان آموزش : سمت 

 کارشناسی ارشد متالورژی :  لاتیتحص

 سال 4 :  سابقه کار

 : نامهیگواه

  سطح تست ظاهری (VT) 

 سطح  تست مغناطیسی (MT) 

  تست مایع نافذ سطح (PT)  

  التراسونیك سطح (UT) 

 

 

 محمد توده -6

 NDTکارشناس  سمت :

 كیمکان یکارشناس مهندس لات :یتحص

 سال 0 : سابقه کار 

 نامه :یگواه

 ك سطح یالتراسون (UT) 

 سطح  یوگرافیراد (RT) 

 سطح  یسیتست مغناط(MT) 

 ع نافذ سطح یتست ما(PT) 

 سطح  یتست ظاهر(VT) 

 رانیا یاتم یك بهداشت سازمان انرژیزین فیژه مسئولیدوره و 
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 کارگزار  یمرتض -9

 NDTکارشناس  سمت :

 یمیپتروش یکارشناس مهندس :  لاتیتحص

 سال 0 :  سابقه کار

 : نامهیگواه

 سطح  یسیتست مغناط(MT) 

 ع نافذ سطح یتست ما(PT) 

 سطح  یتست ظاهر(VT) 

 ژه یدوره وPIPING 

 

 
 

 ینیملا حس یمهد -02

 NDTکارشناس  :  سمت

 یمتالوژ یمهندسارشدکارشناس  لات :یتحص

 سال 02 :  سابقه کار

 : نامهیگواه

 ك سطح یالتراسون (UT) 

 سطح  یسیتست مغناط(MT) 

 ع نافذ سطح یتست ما(PT) 

 سطح  یتست ظاهر(VT) 
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 ت شرکتیفعال یها و حوزه ها یتوانمند

 یفن یبازرسارائه خدمات 

 یو استانداردها یار داشتن منابع اطلاعات فنیه بر تجربه پرسنل مجرب و متخصص خود و در اختین شرکت با تکیا

 د:ینما یل ارائه میان را به شرح ذیاز کارفرمایمورد ن یفن یخدمات بازرس ین المللیمعتبر ب

 قبل از حمل کالا یبازرس -

 ین شده از سویی، مدارک وسوابق ارائه شده با استاندارد ومشخصات تع تدارک شده یو مطابقت مشخصات کالا یبررس 

 کارفرما 

 ه یت مواد اولیفین کیتضم ینامه ها یمدارک و گواه یبررس 

 شات لازمیحضور در زمان انجام آزما 

 کالا یید نهاییجهت تا یانجام بازرس 

 ت کالایفید کییتا یصدور گواه 

 پروژه ها  یدارن ساخت ، نصب و بهره بریح یفن یبازرس -

ع نفت ، یبالا خص در صنا یصنعت یپروژه ها یك از مراحل ساخت و نصب و بهره بردارینظارت و کنترل مناسب در هر 

رتها یمانکاران از اتلاف منابع ، وجود مغایان و پیتواند با حفظ منافع کارفرما یروگاه و خطوت لوله می، ن یمیگاز ، پترو ش

 د .ینما یریجلوگ یرات زمانیو تاخ

 انواع بالا برها یفن یبازرس -

 یها یدر زمان ساخت ، نصب و بازرس ین المللیب یه بالابرها و آسانسورها طبق استانداردهایکنترل مورد به مورد کل

د بوم ها و انواع یفتراک ها ، سایل ها ، لیجرثق یرنده تمامیکه در برگ ینامه جهت بهره بردار یو ارائه گواه یدوره ا

 باشد : یر میها بوده و شامل موارد ز آسانسور

 هیاز مواد اول یبازرس 

 یو عملکرد یجوش ، ابعاد یبازرس 

 ل ها یش بار جرثقیآزما 

 نصب و عملکرد آسانسور ها یبازرس 

 یکیالکتر یآسانسورها یمنیبر اساس مقررات ا یبازرس 

 و پس از نصب انواع آسانسورها یادوار یبازرس 
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 CNGن سات و مخازیتاس یفن یبازرس -

و  یطه بازرسیدر ح یسابقه طولان یشرکت فلات پارس در حال حاضر به همراه کارشناسان متخصص خود که دارا

 :باشد یم CNGع ینه صنایل در زمیهستند ، قادر به انجام خدمات مشروحه ذ یفیک یگواه

 نامه  یدرو و صدور گواهستم گازسوز خویس یشده برا یمربوط به قطعات طراح یو نظارت بر انجام تست ها یبازرس

 .ISOو  ECEیوساخت بر اساس استانداردها یصحت طراح

 نامه  یستم گازسوز به منظور صدور گواهیل شده به سیتبد یخودرو ها یبازرسT.A یبر اساس استانداردهاISO 

,ECT 
 س استاندارد د کارگاه بر اسایینامه تا یستم گازسوز و صدور گواهیل خودرو ها به سیتبد یکارگاه ها یبازرسISO ه یو رو

 ربط.یذ یمدون سازمانها یها

 یعیگاز طب یستگاههای، ساخت و نصب ا یو نظارت بر طراح یبازرسCNG  بر اساس استاندارد مرتبط جهت صدور

 ر:یدر مراحل مختلف ز ینامه بهره برداریگواه

 ستگاه ها یا یات ساختمانینظارت بر عمل 

 ستگاه هایا یکیزات مکانید و نصب تجهینظارت بر خر 

 مخازن  یو نظارت بر انجام تستها یبازرسCNG یبر اساس استاندارد هاISO 

 

 محافظ یپوشش ها یفن یبازرس -

در  ییر بسزایو ... تاث یمی، مراکز پترو ش یشگاهی، پالا یاز کارخانجات صنعت یناش یها یو آلودگ ییط آب و هوایشرا

باز قرار دارند،  یزات غالبا در فضاین تجهیکه ا یی... دارد. از آنجا زات ، سازه ها ، مخازن تحت فشار ویتجه یخوردگ

آنها موثر باشد. در چند  یتواند در روند رو به رشد خوردگ یط میمح ینده هایزان آلایو م ییط آب وهوایر در شراییتغ

ه کار گرفته شده ب یمربوط به خوردگ ینه هایجهت غلبه بر مشکل مذکور و کاهش هز یمختلف یستم هایر سیدهه اخ

ع یزات مورد استفاده در صنایسازه ها و تجه 96ش از %یباشد. در ب یمحافظ م یاست و از آن جمله استفاده از پوشش ها

ن راستا شرکت فلات پارس قادر به یشود . در ا یمحافظ استفاده م یاز پوشش ها یمختلف جهت حفاظت از خوردگ

 باشد. یل میارائه خدمات ذ

 ا ، مخازن ، خطوط لولهیکنار در ی، استرکچر ها یفلز یسازه ها یبر رو یصنعت یاز پوشش ها یسنظارت و بازر 

 ن یمعتبر ب یمحافظ مطابق با استاندارد ها یسطح جهت اعمال پوشش ها یات آماده سازیاز عمل ینظارت و بازرس

 یالملل

 شامل: یفلز یاز پوشش ها ینظارت و بازرس 
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HOT & COLD GALVANIZED        

ELECTRO METAL PLATING       

FLAME SPRY        

 ت پروژه هایفین کیه خدمات کنترل و تضمئارا

ت و یفیت و انجام کنترل کیفین کیه مدارک و تضمیاست تا نسبت به ته یساخت و نصب ، ضرور یجهت انجام پروژه ها

 از اقدام شود.یه سوابق مورد نیته

 نصب ت و ساخت ویفیه برنامه کنترل کیته -

 یکار یه دستور العمل هایته -

 یه مدارک جوشکاریته -

 یجوشکار یانجام آزمون ها -

 ر مخرب یشات غیآزما یه دستور العمل هایته -

 د سازندگانیخطوط تول یابینظارت و ارز -

 ر مخربیشات غیآزما یاپراتور ها یابیارز -

 مراحل ساخت و نصب یینها یه کتابچه هایته -

 ر مخربیشات غیانجام آزما

جهت  ین به صورت ابزاریدات و همچنیفت تولیر مخرب عمدتا با هدف کنترل کیغ یگوناگون آزمون ها یاروش ه

ن یرمخرب در ایروند. صفت غ یبرخوردار باشند به کار م یت خاصیزات مورد استفاده که از اهمیاز تجه یدوره ا یبازرس

ر یچگونه تاثیش ، هیانکام آزما یاستفاده شده برا ات انجام شده و موادین نکته مهم اشاره دارد که عملیروش ها به ا

 یآن حاصل م یرو یچگونه تنشیت قطعه بدون اعمال هیبر قطعه مورد نظر نداشته و اطلاعات مورد نظر از وضع یمخرب

 باشند. یل قابل ارائه میر مخرب به شرح ذیشات غیشود. خدمات آزما

 (VT)یتست چشم -

 (RT)یتست پرتونگار -

 (UT)یتست فراصوت -

 (MT)یسیتست ذرات مغناط -

 (PTعات نافذ )یتست ما -

 (PWHT)ییتست تنش زدا -
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 (HT)یسنج یتست سخت -

 یفن یآموزش خدمات بازرس

 ASNTمدرک  یر مخرب توسط افراد متخصص دارایغ ینامه ها در دوره آموزش ها یه گواهیلازم به ذکر است کل

LEVEL III باشد: یر میبه شرح ز یکارشناس ن ویدر سطح تکنس یعموم یگردد ، آموزش ها یصادر م 

 یدوره پرتونگار (ASNT LEVEL I & II(                             )RT) 

 یتست فرا صوت  (ASNT LEVEL I & II(                             )UT) 

 یسیتست ذرات مغناط (ASNT LEVEL I & II(                       )MT) 

 یتست ما(  عات نافذASNT LEVEL I & II(                       )PT) 

 یتست چشم  (ASNT LEVEL I & II(                            )VT) 

 جوش یفن یدوره آموزش بازرس 

 یه مدارک جوشکاریدوره ته WQT, PQR , WPS 

 كیو حفاظت کاتد یدوره کنترل خوردگ 

 مشاوره پروژه

ن یمعتبر ب یو استانداردها یار داشتن اطلاعات فنیود و در اخته بر تجربه پرسنل مجرب و متخصص خین شرکت با تکی

ع مختلف یف شده در رابطه با صنایتعر یپروژه ها ی( براlevel IIIقادراست مشاوره سطح سه ) یفن یبازرس یالملل

جام کا انیر مخرب آمریغ ی( انجمن تست هاlevel IIIره( را توسط کارشناس سطح سه )یو غ یمی)نفت ، گاز ، پتروش

 د.یشتر با دفتر شرکت تماس حاصل فرمائیدهد . لطفا جهت کسب اطلاعات ب
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 ین منابع انسانیتام

باشد و  ین و صنعتگران کشور میمتخصص یو کار یع از سوابق حرفه ایوس یبانك اطلاعات یشرکت فلات پارس دارا

ت پروژه را دارد. بر حسب یریارشناس و مدن ، مهندس ، کیان در سطوح تکنسین نفرات مورد نظر کارفرمایتام ییتوانا

شان ارسال یف مشخص جهت انجام مصاحبه به ایا شرح وظایقابل انتخاب و  یدا هایاز کاند یان فهرستیدرخواست مشتر

ط شخص مصاحبه شونده در صورت ین شرایرد ، در ایگ ید ، استخدام فرد مذکور صورت مییگردد که پس از  تا یم

م با آن یمستق یاز خدمات فرد مذکور بدون قرارداد پرسنل ین شرکت در خواهد آمد و مشتریدام ابه استخ ید مشترییتا

 شود. یشخص بهره مند م

 انجام شده  یپروژه ها

 ره لاوان . شرکت یجز یسات جانبیر مخرب تاسیغ یانجام تست هاIGC 

 ره لاوان . شرکت یسانس جزیر مخرب پروژه تحت لیغ یانجام تست هاIGC 

 رمخرب پروژه یغ یتست ها انجامNGL  شرکت  یریره سیجز .IGC 

 ت فشار گاز ساوه . شرکت یستگاه تقویر مخرب ایغ یانجام تست هاIGC 

 ره لاوان(یش نفت لاوان  شرکت محورسازان )جزیرمخرب پروژه شرکت پالایغ یانجام تست ها 

 ره لاوان(یچگالش )جزشرکت ع لاوان یرمخرب پروژه احداث واحد استحصالات گاز مایغ یانجام تست ها 

 قا . شرکت فرابیدر آفر یروبیر مخرب پروژه شهر نیغ یانجام تست ها 

 کستان . شرکت فرابیر مخرب پروژه کشور تاجیغ یانجام تست ها 

 ه با شرکت یعسلو 6و  7،  8فاز  یا به خشکیر مخرب در پروژه انتقال لوله از دریغ یانجام تست هاIGC  و تحت نظارت

 ل نروژیات اوشرکت است

 شرکت فراب 4ر مخرب در پروژه کارون یغ یانجام تست ها 

 شه شرکت فرابیاه بیر مخرب در پروژه سد سیغ یانجام تست ها 

 شرکت فراب یید رجایر مخرب در پروژه سد شهیغ یانجام تست ها 

 روز آرادیر مخرب در پروژه سد البرز شرکت پیغ یانجام تست ها 

 ره خارکیکوپتر در جز یلیانه هیپروژه آش ر مخرب دریغ یانجام تست ها 

 زان قمیل ریر مخرب در کارخانه استیغ یانجام تست ها 

 ه دستورالعمل یر مخرب و تهیغ یانجام تست هاNDT  در ساخت مخازنCNG ریشرکت پان 

 ه دستورالعمل یر مخرب و تهیغ یانجام تست هاNDT یع خانید صنیع شهیدر ساخت صنا 

 در شرکت کارا یرب و خدمات آموزشر مخیغ یانجام تست ها 

 فیشر یمسکن جهاد دانشگاه یمجتمع باران تعاون یو نظارت بر اسکلت فلز یبازرس 
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 ولنجك )تهران( یبرج مسکون یو نظارت بر اسکلت فلز یبازرس 

 جردن  یبرج مسکون یو نظارت بر اسکلت فلز یبازرس 

 رانیا یدر دانشگاه ها یانجام خدمات آموزش 

 یع خانید صنیع شهیدر صنا یموزشانجام خدمات آ 

 در شرکت توبا یانجام خدمات آموزش 

 در شرکت فراب یانجام خدمات آموزش 

 رانیا یصنعت یوگرافیدر شرکت راد یانجام خدمات آموزش 

 ت گستریفیدر شرکت ک یانجام خدمات آموزش 

 هیدر شرکت زاگرس آت یانجام خدمات آموزش 

 زیتبر ا پرتویدر شرکت پو یانجام خدمات آموزش 

  آموزشNDT ران یجوش ا یدر مرکز پژوهش و مهندس 

 ن مشاور مهر آرازان شهر )تهران(یر مخرب شرکت مهندسیغ یتست ها یآموزش یانجام دوره ها 

 رانیجوش ا یر مخرب در درمانگاه تخصصیغ یانجام تست ها 

 ر مخرب در کارگاه پژوهش تهرانیغ یانجام تست ها 

 ستم تحت نظارت شرکت ین شرکت بدر سیتورب یه دستورالعمل جهت پره هایر مخرب و تهیغ یانجام تست هاSGS 

 رانیا

 ت گستریفیر مخرب در شرکت کیغ یانجام تست ها 

 تهران( ید باقریع شهیر مخرب در صنایغ یانجام تست ها( 

 وزارت دفاع( ییایع دریا )سازمان صنایتوس در ییایع دریقطعات صنا یر مخرب بر رویغ یانجام تست ها 

 بازنشستگان یولنجك مربوط به شرکت تعاون یر مخرب در برج هایغ یانجام تست ها 

 ر مخرب در شرکت توبایغ یانجام تست ها 

 گاز  یستگاه هایر مخرب ایغ یانجام تست هاCNG 

 ساختمان )تهران( یاسکلت فلز یر مخرب بر رویغ یانجام تست ها 

 تهران(  یورد نیع شهیقطعات صنا یر مخرب بر رویغ یانجام تست ها( ، 

 ا )تهران(یقطعات شرکت جوش آر یر مخرب برویغ یانجام تست ها 

 لانیدر شرکت فولاد گ یر مخرب و خدمات آموزشیغ یانجام تست ها 
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FALAT PARS NDT Company   

 Your First Choice 

in NDT and welding inspection services 
 

 

FALAT PARS Co. is  company in NDT industry and welding inspection 

which has been established in 2006 and has a great abillity to performance in 

the welding inspection, Gas and oil pipe lines, pressure vessel tanks, Quality 

control, weld of metallic structures, stress relief, DT and mechanical analyse of  

fractures field.  

Also FALAT PARS Co.  Is performing NDT inspections such as Ultrasonic, 
Radiography (with X-ray, Gamma Ray and Crawler machines), Radiography 

Interpretation, Liquid Penetrant, Magnetic Particle, Eddy Current and Visual 
testing with the latest technology in the world having the most brilliant 

background. 

FALAT PARS Co. has abbility to done  the  projects  in uncomforted location 
and weather and completed in the shortest time. Hence FALAT PARS Co. Is 

the first choice for those clients, which are looking for the best performance 
in the shortest time. 

Not only our company is equip with the NDT and modern lab equipment, but 
also we are proud to have the best engineers, Technicians and NDT personnel 

with level I, II, and III according to SNT-TC-1A and the best management 
enabling us to handle any projects even the complicated projects with the 

standard and in the time schedules. 

Also our technical personnel updates their knowledge in according to the 

latest information and available technology in the world by using and 
attending the local and international classes in the field of welding 

and NDT. 

 

SHORT LIST OF OUR UNIQUE PERFORMANCE 
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 Our  company in Iran, providing NDT and Technical 
inspection services, having the full ranges and modern 
equipment and technology with the biggest number of 
qualified personnel. 

 

 Having highest experience in NDT and welding inspection 
field . 

 FALAT PARSCo. Moving along with the technical fundamentals 
without any aggression. 

 

 The most primitive and crditable name in NDT and welding 
inspection industry in Iran and neighburing countries. 

 

 Full equipped and ready for providing NDT and welding 
inspection services under any situation and environmental 
condition in Iran and middle east . 

 

 FALAT PARSCo. Has been promissed for continuous progress 
along with the latest avialable technology. 

 

 FALAT PARSCo.is ready to Providing welding inspection and 
NDT for creditable local and international companies.  

 

 Member  of technical societies for example: 
American welding socity (AWS)and American socity for 
nondestructrive test (ASNT) 

Also FALAT PARSCo.is ready for offering consultation  in 

welding inspection and NDT field for specefic applications of 
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your projects such as choosing the  method , standards ,Test  

sensitivity according to your  time and financial limits. 

 

 
 

Do remember us whenever you 

need services as below : 

Non destructive test 

 (UT , RT , PT , MT , ET ,VT ) 

Destructive test 

Welding Inspection 

Coating Inspection(Dye wrap) 

Stress relief 

Welders qualification 
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SERVICE LISTING 

 

 

 

(N.D.T)  NON DESTRUCTIVE TESTING 

 
 

 

 Radiography with X & Gamma ray 

 Pipeline Crawler Radiography with X & 

Gamma ray 

 Ultrasonic Test 

 Liquid Penetrant Test 

 Magnetic Particle Test 

 Leakage Test 

 Hardness Test 

 Material Sorting & Verification 

 Visual Test 

 Thickness Surveys 
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INSPECTION 

 

 Quality Control 

 Quality Assurance 

 Painting & Coating Inspection 

 Contract Personnel 

 Client Representation 

 Welder Qualification 

 Welding Inspection 

 Third Party Inspection 

 Tank floor Mapping 

 MAN POWER 
 

N.D.T. TRAINING   

 Radiography X & Gamma ray 

 Interpretation Of Radiographs 

 Ultrasonic Testing 

 Magnetic Particle Testing 

 Liquid Penetrant Testing 

 Visual Testing 

 Welding Inspection 
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 General NDT 
 

 

 

 

 

 

 

 

INSPECTION 
& 

NON - DESTRUCTIVE 

SERVICES 
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INSPECTION & NON DESTRUCTIVE 

TESTING SERVICES 

 

 
 

1. Personnel 
 

FALAT PARS NDT CO. offer technical personnel on the basis of their 

maturity, experience and certification and are selected for the chosen field, 

being based on a technical background, thus ensuring a competent inspector for 

any particular requirement. 

Individual attainments include university degree, national certificate, ASNT, 

NIGC, NIOC and IAEO etc. to suit client requirement. 

 

 

2. Location 
 

FALAT PARS NDT CO.  provide services and personnel for work at any 

location, sites, onshore and offshore, in Iran and Middle East covering gas, oil, 

power plants, petrochemical Industries for new construction, survey, 

maintenance or monitoring applications. 

 

 

3 Equipment 
 

FALAT PARS NDT CO. provide the best available instrument and equipment 

of well known manufacturer where they are require to ensure for highest quality 

and reliability of such undertaken works. 
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4 Disciplines  
 

4.1 Quality Control 

 

Implementation of codes and standards, control of quality from 

contractors, venders, etc. monitoring of client issued material, 

surveillance of clients products, services and documentation. 

 

4.2 Inspection 

 

Skilled personnel, equipment, mechanical, electrical aids, to 

monitor and investigate conformity to specifications, standards , 

drawings, weld examination, procedure, monitoring etc. 

 

4.3 Non Destructive Testing 

 

Trained and well-experienced personnel and modern equipment 

for under taking various methods of testing: 

 

a. Radiography Testing 

                     Using portable equipment for both X-ray and gamma ray   

                     Techniques including constant potential X-ray, radioactive- 

                      isotopes such as Ir-192. 

 

b. Ultrasonic Testing 

                     Flaw detection in welding ,forging, castings etc., thickness               

measuring,  lamination checking, weld examination in pipes,  plates, nozzle and 

node configurations, corrosion/erosion monitoring,…. 

 

c.                  Magnetic Particle Inspection 

                     Flaw detection by applying AC /HWDC magnetic flux  

                     induction and permanent magnet techniques, with the help of  

                     fluorescent and color contrast powders at ambient and  

                     elevated temperatures. 
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d. Penetrant Testing 

                     Flaw detection using fluorescent and visible dye by aerosol,  

                     spray or bulk application of solvent , post emulsified or water  

                     based liquids. 

 

e.Eddy Current  Testing 

The magnetic field which is produced by and alternating  

                     current flowing through the test coil, inspection will  

                     carry on to detect this continuity in conductive materials. 

 

f.Leakage Testing 

                     By bubble or gas leakage or vacuum box testing systems.  

                     Ultrasonic system also can be applied. 

 

g.Hardness Testing 

Employing portable hydraulic, manual and/or electronic  

                     instruments.  

 

h.Visual Testing 

                     Visual examination is used to determine surface condition of  

                     the part, alignment of mating surface, shape, or evidence of  

                     leaking by aid of various tools such as boroscope, fiber  

                     scope,video scope,etc… 

 

i.Coatings Inspection 

                    Gauges, meters, combs for measuring paint, plastic coatings  

                    and epoxy, holiday detectors for coal-tar or bitumen  

                    wrapping.  

 

 

 

 

5 General 

 
The above mentioned services offered serves as illustration only,    

 however other services,methods or equipment can be provided as    

 required.  
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N.D.T. 

TRAINING PROGRAMS 

 
N.D.T. TRAINING PROGRAMS 

 

FALAT PARS NDT Company for upgrading the practical and theoritical 
knowledge of  its  personnel and their famillarity to the standards 
started to train the thechnical personnel for level II according to SNT-
TC-1A and in fact it was a major success in our performance. 

PFCo. is proud  to announce that from the year 2006 conducting 
classes under supervising of Level III,  for Level II certification in 
diferrent methods such as RT, RT(I),UT,MT,PT,VT , according to SNT-
TC-1A and ISO 9712 . 

PFCo. With the help of well experinced and  technical personnel in 
different technical, theoritical and practical level and complete 
equipment and according to the standards, with hope moving 
towards the brightened future in the field of NDT training programs 
in Iran.  

 

COURSE CONTENTS 
1. RADIOGRAPHIC TESTING (RT)  LEVEL I 
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    Theory: Nuclear physics, Interaction of radiation with matter,     

sheilding, Radiation detectors,Biological effects,  

                   Radiation protection, Basic roles & techniques,  

                   Source of radiation and their characteristics, Film  

radiography and film processing, Inspection  

techniques and procedures, Sensitivity & defination,  

                   IQI’s, Other accessories, Type of discontinuities.  

Practicals: Radiography of casting and welding by X-ray & 

Gamma ray using films. 

 

2. RADIOGRAPHIC TESTING (RT)  LEVEL II 

 

     Theory: Review of level I  + non conventional radiography,  

techniques, Codes, Procedures and acceptance  

standards, Manufacturing proccess and  

discontinuities, Interpretation of radiographs. 

Practicals: Same as level I + Interpretation of radiographs. 

 

3. INTERPRETATION OF RADIOGRAPHS  

 

     Theory: Nuclear physics, Interaction of radiation with matter,     

                    Radiation Sources, Film radiography and processing   
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of film, Radiograghy techniques, Sensitivity & 

defination, Density, Artifacts, IQI’s manufacturing  

processes and discontinuities, Codes. 

Practicals: Viewing ofRadiographs. 

 

 

4. ULTRASONIC TESTING (UT)  LEVEL I 

 

    Theory: Properties of sound waves, Generation of ultra  

sounds, Interaction of ultrasound with matters and   

boundries, Type of probes, Test methods, Test  

equipments, Instrumentation, Test variables,  

                   Inspection procedures, Type of discontinuities. 

 

Practicals: Calibration of equipments for various types of probes,  

Discontinuities  detection   and   location   /   Size                             

estimation techniques. 

 

5. ULTRASONIC TESTING (UT)  LEVEL II 

 

    Theory: Review of level I + in-depth study of test variables,  

                   Immersion techniques, Principles of DGS / DAC  
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methods, Echo Dynamics for reflector evaluation,  

codes, Procedures & acceptance standards, Evaluation  

of test equipments, Manufacturing processes and  

discontinuities.   

Practicals: Same as for level I  +  Interpretation. Evaluation of       

Indications using DGS / DAC. Evaluation methods  

and Echo dynamics, Beam Profile, Plotting.  

 

6. MAGNETIC PARTICLE TESTING (MT)  LEVEL I 

 

    Theory: Basic of magnetism, Magnetisation Techniques,        

                   Inspection Mediums, Inspection Techniques,               

                   Indication Classification, Test  Equipments& 

Accessories  Demagnetisation,  Types  of  

Discontinuities. 

Practicals: Yokes, Prods, Headshot, Central Conductor, Coil      

                   Techniques, Using dry, Wet ordinary and wet  

fluorescent powders, Demagnetisation. 

 

7. MAGNETIC PARTICLE TESTING (MT)  LEVEL II 

 

    Theory: Review of Level I Theory  +  Selection of Techniques,  
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                   Codes, Procedures and Acceptance Standards,  

                   Manufacturing Process and Discontinuities,  

                   Interpretation of Indications, Preservation of  

Indications, Evaluation of Test Equipment. 

Practicals: Yokes, Prods, Headshot, Central Conductor, Coil      

                   Techniques, Using dry, Wet ordinary and wet  

fluorescent powders, Demagnetisation. 

 

 

 

8. LIQUID PENETRANT TESTING (PT)  LEVEL I 

 

    Theory: Basic of Penetrant Testing, Penetrant Groups,  

                   Penetrant Removal Techniques, Types of Developers,  

                   Precleaning Methods, Inspection Procedures,      

                   Sensitivity & Resolution, Accessories, Types of  

Discontinuities. 

Practicals: Visible (Red) and Fluorescent Penetrants of variouse   

types of different surfaces, Use of dry, wet, Solvent  

suspended developers. 
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9. LIQUID PENETRANT TESTING (PT)  LEVEL II 

 

    Theory: Review of Level I  +  Selection of Techniques, Codes,  

                   Procedures & Acceptance Standards, Manufacturing  

                   Processes and Discontinuities, Interpretation of  

                   Indications, Preservation of Indications, Evaluation of  

                   Test Materials. 

Practicals: Same as for Level I  +  Interpretation 

 

10. VISUAL INSPECTION (VT)  LEVEL  I 

 

    Theory: Introduction to Visual Testing, Fundamentals of   

                  Vision, Test Equipments such as mirrors, Magnifiers,  

Baroscope, Fiberscope, Processes & Discontinuities. 

Practicals:Use of Test Equipmants, Inspection of weldments,   

Forgings, etc. 

 

11. VISUAL INSPECTION (VT)  LEVEL  II 

 

    Theory: Review of Level I  theory, Lighting Fundamentals,  

                   Material Attributes, Environment & Physiological  

Factor, Visual Perception. 
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Practicals: Same as for Level I  +  Procedural Evaluation. 

 

12. WELDING INSPECTOR (WI)  

 

    Theory: Attributes of a welding inspector, Basic of welding  

metallurgy, Major welding processes, Welding  

                   Consumables, Welding Symbols, Welding                       

Discontinuities, NDT of welds. 

Practicals: Use of welding gagues, Profile Gauge, Demonstration  

of  NDT of welds by variouse methods. 

 

13. GENERAL  NDT 

 

    Theory: NDT – Defination & Philosophy, Fitness for Purpose  

                   Concept, Theory, Application and Limitations of  

variouse NDT Techniques, Importance of training & 

certification, Costing. 

Practicals: Demonstrations of Major  NDT methods. 
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OFFICE CONTACT NUMBERS 
 

(+98) - 21- 26403380 
 

MANAGER MOBILE NUMBER 

 (+98) 9122099275 & (+98) 9122709094 

 

OFFICE FAX NUMBER 
 (+98) – 21- 26403381 

 

www.FP-NDT.ir 

 info@FP-NDT.ir 

 

OFFICE ADDRESS 

NO.A-1-1,Rose Tower,Mirdamad BLVD, Tehran, Iran  

 

OFFICE POSTAL CODE 

1919913661 
 

http://bing.com/maps/default.aspx?v=2&pc=FACEBK&mid=8100&where1=NO.A-1-1%2CRose+tower%2CMirdamad+BLVD%2C+Tehran%2C+Iran+1919913661&FORM=FBKPL0&name=%D8%B4%D8%B1%DA%A9%D8%AA+%D8%A2%D8%B2%D9%85%D9%88%D9%86+%D9%87%D8%A7%DB%8C+%D8%BA%DB%8C%D8%B1+%D9%85%D8%AE%D8%B1%D8%A8+%D9%81%D9%84%D8%A7%D8%AA+%D9%BE%D8%A7%D8%B1%D8%B3&mkt=en-US

